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Abstract of EP1 295733 

The sheet on which the form is printed has a front side and a back side and a removable sheet part 
(7). The sheet (1) can be printed on at least one side. The removable part includes an RFID 
transponder with an integrated ctrcuit (8) and an antenna (10). The removable part (7) also has a hole 
(6) in which the integrated circuit is arranged. 
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(54) Formblatt, sowie Verfahren zum Herstellen eines Formblattes mit integriertem 
RFID-Transponder 



(57) Bei einem Formblatt (1) mit Vorder- und Ruck- 
selte (1a,lb) und einem heraustrennbaren Blattteil (7), 
wobei das Fomiblatt (1) zumlndest einseltig bedruckbar 
"ist, is! vorgesehen, dass das heraustrennbare Blattteil 



(7) einen RFID-Transponder mit einem inlegrierten 
Schattkreis (8) und einer Antenna (10) tragt, und dass 
das heraustrennbare Blattteil (7) ein Loch (6) aufweist, 
in dem der integrierte Schaltkreis (8) angeordnet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Formblatt nach dem 
Obeibegriff des Anspruchs 1 , sowie ein Verfahren zum 
Herstellen eines Formblatts mit integriertem s 
RFID-Transponders. 

[0002] Formbtatter mit heraustrennbarem Blattteil 
sind bekannt. Beispielsweise werden sotche heraus- 
nehmbaren Blatttelle dazu verwendet, Mitgliedsauswei- 
se zu erstellen, die aus einem Briefbogen, vorzugswei- 
se einem DIN A4-Briefbogen, herausgetrennt werden 
konnen und die automatisch auf einer Druckmaschine 
hergestellt werden konnen. Ein besonderer Vorteil ist, 
dass derartige Briefbogen mit einem individuellen In- 
lialt, z.B. mit einer kundenspezifischen Anrede und mit 
kundenspezifischen Daten versehen werden konnen. 
Zum Heraustrennen des Blattteils, das haufig Scheck- 
kartenformat hat, 1st eine Stanzung vorgesehen, die aus 
einem ununteibrochenen Schnitt besteht Oder einen 
Schnitt mit Stegen aufweisen kann. Zur Verstarkung des 
heraustrennbaren Blattteils kann dieses auf seiner Vor- 
der- und Ruckseite mit einer Folie verstarkt sein. die auf 
das Formblatt aufgeklebt ist und die uber den Bereich 
des heraustrennbaren Blattteils hinausgeht. Der Stanz- 
schnitt ist dann durch alle Schichten hlndurchgefuhrt. 
[0003] Es sind ferner R FID -Transponder bekannt, die 
ein flaches, transparentes Tragennaterial aufweisen, 
auf dem eine Antenne befestigt ist, sowie ein mit der 
Antenne verbundener, integrierter Schaltkreis. Ein sol- 
Cher Transponder ist extrem fiach. Ein derartiger 
RFID-Transponder ist beispielsweise in der DE 109 05 
886 A beschrieben. Der Transponder dient in Veibin- 
dung mit einer Abfrageeinrichtung als Identifizierungs- 
element, das einen direkten Austausch von Infomiatio- 
nen eriaubt, wobei es keines Sk:htkontaktes fur die \n- 
fomnationsubermtttlung zwischen einer Abfrageeinrich- 
tung und dem Transponder bedarf . Der Infonnationsln- 
halt im integrlerten Schaltkreis des RFID-Transponders 
kann bei Bedarf geandert werden. 
[0004] Die integrlerten Schaltkrelse der bekannten 
RFID-Transponder weisen eine gewisse Dicke auf, so 
dass diese. auf Papierbogen aufgebracht, nicht von 
Weiterverarbeitungsmaschinen nach dem Drucken ver- 
arbeitet werden konnten, ohne den integrierten Schalt- 
kreis zu zerstoren. 

[0005] Der Erfindung tiegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Fonmblatt sowie ein Verfahren zur Herstetlung eines 
Fomnblatts mit integriertem RFID-Transponder zu 
schaffen, das von einer Weiterverarbeitungsmaschine 
ohne Zerstorung des in einem Transponder enthaltenen 
integrierten Schaltkreises verarbeitet werden kann. 
[0006] Zur Losung dieser Aufgabe dienen die Merk- 
male des Anspruchs 1 bzw. 14, 
[0007] Die Erfindung sieht in vorteithafter Weise vor, 
dass das heraustrennbare Blattteil einen RFfD-Trans- 
ponder mit einem integrierten Schaltkreis und einer An- 
tenne tragt, wobei das heraustrennbare Blattteil ein 
Loch aufweist, in dem der integrierte Schaltkreis ange- 



ordnet ist. Der integrierte Schattkreis kann je nach Dk:ke 
des Formblattes vollstandig in dem Loch versenkt sein 
Oder nur geringfugig relativ zu dem Formblatt uberste- 
hen, so dass das Formblatt auf einer Weiterverarbei- 
tungsmaschine nach dem Drucken unter Ausnutzung 
der einstellbaren Spaltweiten verarbeitet und bedruckt 
werden kann. Dadurch. dass der integrierte Schattkreis 
in dem Loch versenkt angeordnet Ist, wird zuvertdssig 
verhindert, dass eine Beschadigung des RFID-Trans- 
ponders auftreten kann, auch wenn der integrierte 
Schaltkreis ubersteht, da sich die Dicke des integrierten 
Schaltkreises nfeht mit der Dfcke des Fomiblattes ad- 
diert. Es besteht somit die Moglrchkeit. das Fomnblatt 
individuell mit verandertichen Infomnatlonen. wie bei- 
spielsweise Kundendaten. zu bednicken und auch ent- 
sprechendeoderzugeordnete elektronische Informatio- 
nen in dem integrierten Schaltkreis des RFID-Transpon- 
ders zu speichem. Das heraustrennbare Blattteil kann 
im Scheckkartenformat vorgestanzt sein, so dass das 
Blattteil mil dem RFID-Transponders herausgetrennt 
werden kann. Ein solches Blattteil im Scheckkartenfor- 
mat kann beispielsweise als Ausweis zur Zugangskon- 
trolle verwendet werden. Das Blattteil ist aber auch ge- 
eignet. in Fonm von Aufklebem Oder Etiketten Produkte 
zu kennzek^hnen, z.B. zur Lagervenvaltung, zum Dieb- 
stahlschutz oder zur Produktverfolgung wahrend einer 
Fertigung. 

[0008] Dadurch, dass es nunmehr moglich ist Fonm- 
blatter mit integrierten RFID-Transpondern auf Weiter- 
verarbeitungsmaschinen herzustellen, lassen sich der- 
artige heraustrennbaren Blattteile mit integriertem 
RFID-Transponder auBerst preiswert herstellen. 
[0009] Der RFID-Transponder kann auf einer Trager- 
schrcht angeordnet sein, die auf der Vorder- oder Ruck- 
seite auf dem Blattteil befestigt ist. Dabei kann die Be- 
festigung mit einer Klebeschk:ht ertolgen. 
[001 0] Der RFID-Transponder ist dabei vorzugsweise 
zwischen Tragerschicht und dem Blattteil bzw, der Kle- 
beschicht angeordnet. 

[001 1] Auf der Vorder- und/oder Ruckseite des Trans- 
ponders kann eine das heraustrennbare Blattteil uber- 
deckende Schutzschk;ht angeordnet sein. 
[0012] Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist 
vorgesehen, dass mindestens eine Schulzschicht und/ 
Oder die Tragerschicht des RFID-Transponders aus ei- 
ner flexiblen,transparenten Folie besteht. Eine derarti- 
ge flexible Folie kann bereits wahrend der Herstellung 
des Fonmblatts aufgebracht werden, und kann ggf. auch 
bedruckt werden. 

[001 3] Die Tragerschicht und/oder die mindestens ei- 
ne Schutzschicht sind zumlndest teilweise mit dem her- 
austrennbaren Blattteil verklebt. 
[0014] Nach einer zweiten Alternative kann die 
Schutzschteht aus einer unflexibien Kunststoffschicht 
bestehen. Eine derartige unflexible Kunststoffschicht 
kann nach dem Aufbringen des Transponders auf das 
Blattteil und nach dem Bedrucken des Fonpbtatts auf- 
gebracht werden. 
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[0015] Vorzugsweise ist die transparente Oder nicht 
transparente Tragerschicht fur den RFID-Transponder 
uber eine Leimschicht mit dem heraustrennbaren Blatt- 
tell verklebt. 

[0016] Die Schutzschicht aus etner flexiblen Folie ist 
ebenfalls mit einer Leimschicht auf der Seite des 
RFIDTransponders mil der Tragerschicht Oder dem 
RFID-Transponder selbst verklebt. 
[0017] Das Blattteil ist aufgrund einer Trennlinie her- 
austrennbar, die durch das Blattteil und atie anderen 
Schichten hindurchgestanzt ist. 
[0018] Das Formblatt besteht vorzugsweise aus Pa- 
pier, kann aber auch aus anderem bedmckbaren foiien- 
artigen Materialien bestehen. 
[0019] Auf der Riickseite des Fomnblattes kann als 
aulBere Schicht eine das Blattteil Oberdeckende Silikon- 
trennpapierschicht angeordnet sein. die nicht von dem 
Stanzschnitt fur das heraustrennbare Blattteil durch- 
drungen Ist. Auf diese Weise kann auf der Ruckseite des 
heraustrennbaren Blattteils eine Klebeschicht vorgese- 
hen sein, mit deren Hilfe das heraustrennbare Blattteil 
mit dem integrierten RFID-Transponder als Aufkleber 
venwendet werden kann. 

[0020] Bei einem Verfahren zum Herstellen eines 
Fomiblattes mit integrlertem RFID-Transponder wird 
zunachst das Formblatt zugefuhrt und ein Loch in einem 
spater heraustrennbaren Blattteil des Formblattes ge- 
stanzt. AnschlieBend wird der RFID-Transponder mit ei- 
ner Antenne und einem integrierten Schaltkreis zuge- 
fuhrt und so posltioniert, dass der integrierte Schaltkreis 
in dem Loch des heraustrennbaren Blattteils versenkt 
angeordnet ist. Dabei wird der RFID-Transponder 
gleichzeitig, z.B. durch Kleben auf dem heraustrennba- 
ren Blattteil fixiert. SchlieRlich wird eine Trennlinie fur 
das heraustrennbare Blattteil gestanzt. 
[0021 ] Die Vorder- und/oder Ruckseite des Fomnblat- 
tes mit dem heraustrennbaren Blattteil kann vor, nach 
Oder wahrend des Stanzens des Lochs mit veranderba- 
ren, z.B. Individualisierten Informationen bedrucktwer- 
den. Au(3erdem kann die Vorderund/oder Ruckseite des 
Fomnblattes auch nach dem Befestigen des RFID-Trans- 
ponders auf dem Blattteil oder nach dem Stanzen der 
Trennlinie fur das heraustrennbare Blattteil mit veran- 
derbaren Informationen bedruckt werden. In derWeiter- 
verarbeitungsmaschine wird mit Hilfe eines Tinten- 
strahl- Oder Laserdruckers gedruckt. 
[0022] Wdhrend der Herstellung des Fonmblatts mit 
den veranderbaren, individualisierten, gedruckten Infor- 
mationen konnen diesen gedruckten Infomiationen zu- 
geordnete oder entsprechende elektronische Daten in 
dem integrierten Schaltkreis des RFID-Transponders 
gespeichert werden. 

[0023] Zum Stanzen der Trennlinie wird ein Stanz- 
werkzeug verwendet. das im Bereich des Lochs eine 
Aussparung aufweist, so dass durch den Stanzvorgang 
fur die Trennlinie eine Beschadigung des integrierten 
Schaltkreises ausgeschlossen werden kann. 
[0024] tm folgenden wird unter Bezugnahme auf die 



Zechnung ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung naher 
eriautert: 

[0025] Es zelgen: 

5 Fig. 1 einen Schnitt durch das Fomiblatt entlang der 
Linie l-l in Fig. 2. 

Fig. 2 eine Draufsteht auf die Ruckseite des Form- 
blatts, 

10 

Fig. 3 eine Anslcht der Vorderseite des Fomnblatts, 
und 

Fig. 4 eine vergroBerte Darstellung des Querschnitts 
15 des Formblatts gemfiB dem Detail IV in Fig. 1 . 

[0026] Das Fomiblatt 1 besteht beispielsweise aus ei- 
nem Druckpapierbogen oder Endlospapierbogen mit ei- 
ner Vorderseite la und einer Ruckseite lb, wie er bei- 
20 spielsweise im DIN A4-Format oder in anderen Forma- 
ten fur Drucksachen benotigt wird. Das Fomiblatt 1 
weist einen heraustrennbaren Bereich 7 auf, der mit Hil- 
fe einer Trennlinie 16, die von Stegen 12 unterbrochen 
sein kann oder kontinuierlich veriauft, herausgetrennt 
25 werden kann. Im dargestellten Ausfuhmngsbeispiel der 
Fign. 1 bis 4 ist die Stanzlinie durchgangig durch alle 
dargestellte Schichten. Sie kann aber auch nicht durch- 
gangig sein, wenn beispielsweise auf der Ruckseite 1b 
des Fomnblatts 1 ais auBere Schicht eine Silikontrenn- 
30 papierschicht angeordnet ist. 

[0027] Wie aus Fig. 2 ersk:htlich, rst auf der Ruckseite 
lb des Fomiblattes 1 auf dem heraustrennbaren Blatt- 
teil 7 ein RFID-Transponder mit einer Antenne 10 und 
einem integrierten Schaltkreis 6 angeordnet. Der 
35 RFID-Transponder wird von einer Tragerfolie 22 getra- 
gen. die mit Hilfe einer Leimschicht 5 auf das heraus- 
trennbare Blatneil 7 aufgeklebt ist. Die TrSgerfolie 22 
kann selbstverstandirch auch aus nichtlransparenten 
Material bestehen. Desweiteren kann die Tragerfolie 22 
40 bedruckbar sein. 

[0028] Sowohl auf der Vorderseite 1 a wie auch auf der 
Ruckseite lb kann eine Schutzschicht 4a bzw. 4b vor- 
gesehen sein, die den heraustrennbaren Bereich 7 
uberdeckt. Diese Schutzschicht 4a,4b besteht ebenfalls 
45 vorzugsweise aus einer flexiblen transparenten Folie, 
weshalb beispielsweise bei der Darstellung gemaB Fig. 
2 der RFID-Transponder stohtbar isL 
[0029] Selbstverstandlich kann auch die Schutz- 
schicht 4a,4b aus einem nichttransparenten und ggf. 
50 bedruckbarem Material bestehen. 

[0030] In Fig. 2 sind die Schutzschicht 4b und eine 
Tragerschicht 22 des RFID-Transponders transparent, 
so dass die Antenne 10 und der integrierte Schaltkreis 
8 des RFID-Transponders sbhtbar sind. In dem Ausfuh- 
55 rungsbeispiel sind die Antenne 10 und der integrierte 
Schaltkreis auf der der Ruckseite 1 b des Fomiblattes 1 
zugewandten Seite der flexiblen transparenten Trager- 
schteht 22 befestigt. Die Antenne 10 ist uber zwei An- 
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schlussleitungen 1 8,20 an den integrierten Schaitkreis 
8 angeschlossen. Der jntegrlerte Schaitkreis 6 ist dabei 
auf dem heraustrennbaren Blattteil 7 des Formblatles 1 
im Bereich eines Lochs 6 versenkt angeordnet, wie anfi 
besten aus Fig. 1 hervorgeht. 
[0031] In Fig. 1 ist der Schbhtaufbau des heraus- 
trennbaren Btattteils 7 im einzelnen dargesteilt. Von der 
Ruckseite des Formblattes gesehen ergibt sich folgen- 
der Schtchtaufbau: Die ruckseitige Schutzschicht 4b ist 
uber eine Leimschicht 3. die separat aufgetragen sein 
kann oder sk:h auf der dem Fomnblatt 1 zugewandten 
Seite der SchuUschlcht 4b befindet. mit der RQckseite 
1b des Formblattes bzw. innerhatb des Bereiches des 
heraustrennbaren Blattteils 7 mit der Ruckseite derTra- 
gerschicht 22 fur den RFID-Transponder bzw. mit der 
Ruckseite lb des Formblattes 1 verbunden. DieTrager- 
schicht 22, die vorzugsweise aus einer nexibten trans- 
parenten Folie besteht, kann ihrerseits mit einer Leim- 
schicht 5 auf der dem Formblatt 1 zugewandten Seite 
versehen sein oder mit Hilfe einer separat aufgetrage- 
nen Leimschicht 5 mit der Ruckseite des heraustrenn- 
baren Blattteils 7 verklebt sein. Die Leimschicht 5 uber- 
deckt dabei die Antenne 10. die auf der Tragerschicht 
22, z.B. durch VerschweiBen, f est verbunden ist. EIn Teil 
der Leimschk^ht 5 dringt beim Aufkleben des 
RFID-Transponders in das Loch 6 im heraustrennbaren 
Blattteil ein. Der integrierte Schaitkreis 8 ist in dem Loch 
6 versenkt angeordnet, so dass er zur vorderen Seite 
des Formblattes nicht oder nur gerlngfugig ubersteht. 
Auf der Vorderseite la des Formblattes 1 ist wiederum 
eine Schutzschcht 4a, vorzugsweise aus einer flexi- 
blen, transparenten Folie, vorgesehen, die uber eine 
Leimschicht 2 mit dem Fonnblatt 1 bzw. mit dem her- 
austrennbaren Blattteil 7 des Formblattes 1 verbunden 
isL 

[0032] Eine vergroBerte Darstellung des Schichtauf- 
baus ist in Fig. 4 wiedergegeben. 
[0033] Fig. 3 zeigt die Vorderseite la des Fomiblatts 
1 im Bereich des heraustrennbaren Blattteil 7. Selbst- 
verstandlich konnen anstelle der Schutzschlchten 4a,4b 
auch andere oder zusatzlbhe Schichten vorgesehen 
sein, wie beisplelswelse eine Silikontrennpapierschicht, 
die nicht von dem Stanzschnitt fur das heraustrennbare 
Blattteil durchdrungen wird, und mit deren Hilfe es mog- 
lich ist, das heraustrennbare Blattteil 7 mit Hilfe der 
Leimschicht 3 als Etikett auf eine gewunschte Stelie ei- 
nes Gegenstandes aufzukleben. 
[0034] Das Stanzwerkzeug zur Herstellung der 
Trennlinie 16 weist im Bereich des ausgestanzten Le- 
ches 6 eine dem Loch entsprechende Aussparung auf, 
so dass bei dem Stanzschnitt der integrierte Schaitkreis 
8 nteht beschadigt werden kann. Die Trennlinie 16 kann 
kontinuierlich sein oder von Stegen 12 unterbrochen 
sein, wie in dem Ausfuhrungsbeispiei der Fign. 1 bis 4 
dargesteilt. 

[0035] Anstelle der Schutzschichten 4a,4b und den 
entsprechenden Leimschichten 2 und 3 kann auch auf 
der Vorder- und Ruckseite nach dem Bedrucken des 



Fomibtattes 1 und nach dem Aufbringen des 
RFID-Transponders eine unflexible Kunststoffschicht 
auf mindestens eine Seite des Fonmblatts 1 aufgetragen 
werden. Auf diese Weise kann das heraustrennbare 

5 Blattteil 7 mit einer Steifigkeit versehen werden, wie sle 
von derzeitigen Kreditkarten bekannt ist. 
[0036] Das heraustrennbare Blattteil 7 weist vorzugs- 
weise das ubiiche Scheckkarlenformat auf. 
[0037] Die Herstellung des Formblattes mit integrier- 

10 tem RFID-Transponder erfolgt in folgender Weise: 
[0038] Zunachst wird ein gegebenenfalls bereits be- 
druckter Bogen oder ein Endiosfonnular einer Werter- 
verarbeitungsmaschine zugefuhrt, wobei an einer ge- 
eigneten Stelle innerhalb eines spater heraustrennba- 

^5 ren Blattteils 7 ein Loch 6 gestanzt wird. Dabei kann 
gleichzeitig ein nachtragllches Bedrucken der Vorder- 
und/oder Ruckseite 1a»1b des Formblatts 1 mit einem 
beruhrungslosen Drucker erfolgen. In einem zweiten 
Schritt wird der RFID-Transponder auf einer Trager- 

20 schicht 22 beispielsweise von einer Rolle zugefuhrt, die 
selbstkiebend (Leimschk:ht 5) beschichtet sein kann. In 
diesem Verfahrensschritt kann auch die Funktionstahig- 
keit des RFID-Transponders gepruft werden. so dass 
fehlerhafte RFID-Transponder ausgegliedert werden 

25 und somit nur technisch einwandfreie RFID-Transpon- 
der auf die Vorderoder Ruckseite 1 a,1 b des Fomiblattes 
1 auf das heraustrennbare Blattteil 7 aufgeklebt werden. 
[0039] Dabei wird der RFID-Transponder so positb- 
niert, dass der Integrierte Schaitkreis 8 in dem Loch 6 

30 des heraustrennbaren Blattteils 7 des Fomibtatts 1 ver- 
senkt angeordnet werden kann. 
[0040] Die RFID-Transponder befinden sich auf ei- 
nem Papiertrager, der zu einer Rolle aufgewickett ist. 
Beispielsweise konnen die RFID-Transponder quer zur 

35 Transportrichtung des Formblatts 1 zugefuhrt werden, 
wobei zunachst ein Silikontrennpapler entfemt wird und 
die einzelnen RFID-Transponder durch einen Schnitt 
mit einem Messer vereinzelt werden und in gewunsch- 
ter Weise auf dem Fonnblatt 1 position iert werden. 

40 Selbstverstdndlich ist auch eine Zufuhr der RFID-Trans- 
ponder in Transportrichtung des Foonblattes 1 mogltch, 
wenn die RFID-Transponder entsprechend auf der Tra- 
gerrolle positloniert sind. 

[0041] Auch nach dem Aufbringen des RFID-Trans- 
45 ponders besteht noch die Moglichkeit, das Formblatt 1 
auf seiner Vorder- und/oder Ruckseite la, lb oder die 
Tragerf olie 22 auf ihrer auBeren Seite zu bedrucken. 
[0042] In einem weiteren Schritt kann auf der Vorder- 
und/oder Ruckseite la, 1b eine zumindest das heraus- 
50 trennbare Blattteil uberdeckende Schutzschicht 4a ,4b 
mit Hilfe einer Leimschk:ht 2,3 aufgetragen werden. 
[0043] In einem optionalen weiteren Schritt kann 
schlieBlch noch eine weitere Papierschicht aufgeleimt 
werden. 

55 [0044] Nach dem Auftragen aller Schichten erfolgt ei- 
ne Stanzung des heraustrennbaren Blattteils 7 in einem 
gewunschten Format, z.B. im Scheckkartenfomnat. 
[0045] In einem weiteren Schritt kann der RFID-Trans- 
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ponder erneut auf Funktionsfahlgkeit Dberpruft werden. 
[0046] Selbstverstandlich konnen belm nachtragli- 
chen Bedrucken des Formblattes 1 durch einen beruh- 
rungslosen Tmtenstrahl- oder Laserdrucker bereits in- 
dividualisierte Infonmationen und Daten aufgedruckt 
werden und glebhzeitig kon^espondierende oder zuge- 
ordnete elektronische Daten in dem integrierten Schalt- 
kreis 8 gespeichert werden. 

[0047] Aitemativ konnen aufgedruckte individualisier- 
te Daten dazu verwendet werden, die in dem integrier- 
ten Schaltkreis 8 zu speichernden Daten aus einem 
Rechnerspeicher auszulesen und in dem RFID-Trans- 
ponder zu spefchem. 

[0048] Nach einer weiteren Alternative besteht die 
Mogllchkeit, bereits zuvor in dem integrierten Schalt- 
kreis 8 gespeicherte Daten auszulesen, urn das Form- 
blatt 1 nachtraglich mil individualisierten Infonmationen 
und Daten zu bedrucken. 



Patentanspruche 

1 . Fomnblatt (1) mit Vorder- und Ruckseite (1 a,1 b) und 
einem heraustrennbaren Blattteil (7). wobei das 
Fomnblatt (1) zumindest einseitig bedruckbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das heraustrennbare Blattteil (7) einen 
RFID-Transponder mit einem integrierten Schalt- 
kreis (8) und einer Antenne (10) tragt, und 
dass das heraustrennbare Blattteil (7) ein Loch (6) 
aufweist, in dem der integrierte Schaltkreis (8) an- 
geordnet ist. 

2. Formblatt nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnety dass der RFID-Transponder auf einer 
TrSgerschicht (22) angeordnet ist, die auf der Vor- 
der- Oder Ruckseite (1 a. 1 b) auf dem Blattteil (7) be- 
festigt ist. 

3. Formblatt nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der RFID-Transponder zwischen 
Tragerschicht (22) und dem Blattteil (7) angeordnet 
ist. 

4. Fomiblatt nach einem der Anspmche 1 bis 3, da- 
durch gekennzelchnet, dass auf der Vorder- und/ 
Oder RCk)kseite (1a.1) des Fomnblatts (1) eine das 
heraustrennbare Blattteil uberdeckende Schutz- 
schicht (4a ,4b) angeordnet Ist. 

5. Fonnblatt nach Anspruch 4, dadurch gekenn* 
zelchnet,dass die Schutzschicht (4a,4b) aus einer 
unflextblen Kunststoffschicht besteht. 

6. Fonnblatt nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens eine Schutzschicht 
(4a,4b) und/oder die Tragerschicht (22) des 
RFID-Transponders aus einer flexiblen, transpa- 



renten Folie besteht. 

7. Fonmblatt nach einem der Anspriiche 2 bis 6, da- 
durch gekennzelchnet, dass die Tragerschicht 

5 (22) und/oder die mindestens eine Schutzschicht 
(4a,4b) zumindest teilweise mit dem heraustrenn- 
baren Blattteil (7) verklebt sind. 

8. Fomnblatt nach einem der Anspniche 2 bis 7, da- 
10 durch gekennzetehnet, dass die transparente 

Oder nicht transparente Tragerschicht (22) fur den 
RFID-Transponder uber eine Leimschicht (5) mit 
dem heraustrennbaren Blattteil (7) verklebt ist. 

15 9. Fomnblatt nach einem der AnspKjche 6 bis 8, da- 
durch gekennzelchnet, dass die Schutzschicht 
(4a,4b) uber eine Leimschicht (2,3) mit dem heraus- 
trennbaren Blattteil (7), bzw. mit der Tragerschicht 
(22) Oder dem RFID-Transponder verklebt Ist. 

20 

10. Fomiblatt nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzelchnet, dass das Blattteil (7) auf- 
gmnd einer Trennlinie (16) heraustrennbar ist, die 
durch das Blattteil (7) und alle anderen Schichten 

25 hindurchgestanzt ist. 

11. Fomnblatt nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass die Trennlinie (16) von Stegen (12), 
die das Formblatt (1) mit dem heraustrennbaren 

30 Blattteil (7) verbinden, unterbrochen Ist. 

12. Fomnblatt nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da- 
durch gekennzelchnet, dass das Formblatt (1) 

aus Papier besteht. 
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13. Fomnblatt nach einem der Anspruche 1 bis 12, da- 
durch gekennzelchnet, dass auf der Ruckseite 
(1b) des Fomnblattes (1) als auSere Schicht eine 
das Blattteil (7) uberdeckende Silikontrennpapier- 

40 schicht angeordnet ist, die nIcht von dem Stanz- 
schnitt fur das heraustrennbare Blattteil (7) durch- 
dmngen ist. 

14. Verfahren zum Herstellen eines mit einem 
45 RFID-Transponders versehenen Formblattes (1) 

mit Vorder- und Ruckseite (1a, 1b), 

- durch Zufuhren des Fomnblattes (1 ), 

- durch Stanzen eines Lochs (6) in einem her- 
50 austrennbaren Blattteil (7) des Fomnblattes (1 ), 

- durch Zufuhren des RFID-Transponders mit ei- 
ner Antenne (10) und einem integrierten 
Schaltkreis (8), 

- durch Posrtionieren des integrierten Schaltkrei- 
55 ses (8) in dem Loch (6) des heraustrennbaren 

Blattteils (7), 

durch Fixieren des RFID-Transponders auf 
dem heraustrennbaren Blattteil (7). und 
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- durch Stanzen einerTrennlinie (16) f Or das her- 
austrennbare Btattteil (7). 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Vorderund/oder Ruckseite (la, 5 
lb) das Formblattes (1) mit dem heraustrennbaren 
Blattteil (7) vor, nach oder wahrend des Stanzens 
des Lochs (6) mit veranderbaren Informationen be- 
daickt wird. 
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16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge- 
kennzelchnet, dass mehrere RFID-Transponder 
auf einer Tragerschicht (22) fortlaufend oder inler- 
mlttlerend zugefuhrt warden und durch einen 
Schnitt vereinzelt aut dem heraustrennbaren Blatt- 15 
teil (7) des Fomriblattes (1) mit der Tragerschicht 
(22) f Ixiert werden. 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 16. da- 
durch gekennzeichnet, dass die Vorder- und/oder 20 
Ruckseite (la, 1b) des Formblatts (1) mit dem her- 
austrennbaren Blattteil (7) nach dem Befestigen 
des RFID-Transponders auf dem Blattteil (7) oder 
nach dem Stanzen der Trennlinie (16) fur das her- 
austrennbare Blattteil (7) mit veranderbaren Infer- 2s 
mationen bedruckt wird. 

1 8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 4 bis 1 7, da- 
durch gekennzelchnet, dass zum Stanzen der 
Trennlinie (1 2) ein Stanzwerkzeug venwendet wird, so 
das im Berek:h des Lochs (6) eine Aussparung auf- 
weist. 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, dass indh/idueile, z.B. 3s 
kundenspezifische Druckinfonnationen und Daten 
auf das Formblatt (1) nachlraglfch durch einen Tin- 
tenstrahl- oder Laserdrucker aufgedruckt werden 
und dass diesen Druckinfonmationen und Daten zu- 
geordnete elektronische Daten in dem integrierten ^o 
Schattkreis (8) gespek^hert werden. 

20. Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 1 8, da- 
durch gekennzetchnet, dass bereits auf dem 
Formblatt (1) aufgedruckte individuelle Druckinfor- <5 
mationen und Daten dazu verwendet werden, um 
diesen zugeordnete elektronische Daten aus einem 
Rechnerspeicher auszulesen in dem integrierten 
Schaltkreis (8) auf dem Fomnblatt (1)zu spetchern. 
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21 . Verfahren nach einem der Anspruche 15 bis 1 8. da- 
durch gekennzelchnet, dass bereits zuvor in dem 
RFID-Transponder gespek:herte Daten ausgele- 
sen werden, um diesen zugeordnete individuelle 
Druckinfonnationen und Daten auf das Fomnblatt 55 
(1) nachtraglich aufzudrucken. 
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